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IA au service des Métalliers

Presentation de Be+

Beplus est un bureau d'études fondé en
2018, spécialisé dans le domaine de Ia
métallurgie. Il utilise I'intelligence artificielle
et I'automatisation pour garantir
performance et compétitivité.

Steelspirit - Assitant IA

Beplus a développé son assistant
Steelspirit, qui permet de gagner
énormément de temps. Steelspirit est
capable de retrouver toutes les
informations de Beplus en une fraction de
seconde.

Rapport audio |IA

Be+ gere des centaines de projets en
parallele, générant un flux massif
d'informations. Plutét que de lire 100 a 200
emails par jour, I'lA BEplus lit, extrait les
informations importantes, les résume et
crée un fichier audio, envoyé deux fois par
jour sur un canal Teams.

PROGRAMME !

Analyse CCTP IA

Analyser un CCTP est wune tache
chronophage, car ces fichiers contiennent
souvent plusieurs dizaines de pages. Notre
application Beplus IA est capable d'analyser
un CCTP, d'en extraire les informations
pertinentes et de créer un tableau qui nous
permet de chiffrer rapidement nos études.

Comptabilité |A

L'lA Beplus nous permet de structurer un
processus administratif et comptable
complexe en une fraction de seconde et
d’en sortir un reporting automatique.

Démonstration live!

Place au diret !

BEPLUS



Un bureau d’étude accélérer A 1A PRESENTAT'UN DE BE"'

Beplus, bureau d'études a la pointe de l'innovation, utilise I'|A et l'automatisation pour gérer
efficacement ses opérations, de la gestion des communications a l'analyse des CCTP, lui
permettant ainsi de gérer une croissance soutenue avec agilité et excellence.

I ”“n
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IA Beplus - Le couteau suisse des temps moderne ! STEELSPIHIT - ASSITANT |A

| 'assistant intelligent Steelspirit de Beplus révolutionne la gestion des informations en donnant
rapidement les données essentielles, permettant ainsi une prise de décision éclairée et efficiente.

BEPLUS




IA Beplus : Rapports Sonores, L'Essence de I'Information RAPPURT Aunlu IA

Le rapport audio généré par Beplus offre une synthése dynamique et concise des informations
cruciales, permettant une diffusion rapide et efficace des données importantes au sein de I'équipe.

Steelspirit jeudi 09:24
e 30/05/24 09:34
o @ : TR : Tour eiffel

pour la commande de la Tour Eiffel. Fatima envoie un maila =g -7 &= =0 et

demander le PV DAS du TV200 afin de passer commande pour la Tour Eiffel.

Steelspirit jeudi 11:13

e 30/05/24 11:13
°

@ :TR: Tour Eiffel] certificat ventouse
suite & notre visite technique. Daniel envoi un mail a T[TIE.L TR Tipour lui transmettre le certificat de la ventouse aprés une
visite technique effectuée a la Tour Eiffel. Il informe également en copie

Steelspirit 14:34

& 2 Résumé audio 02/06/2024 Matin

BEPLUS

& Résumé audio 02/06/2024 Soir ”|



Application Beplus IA bientét disponible pour tous ! ANA'_YSE GGTP IA

L'analyse  minutieuse  des
CCTP par Beplus 1A
représente I'essence méme de
notre expertise. Grace a notre
savoir-faire pointu et a
I'utilisation intelligente de I'lA,
nous sommes en mesure de
décortiquer ces documents

BEPLUS complexes en un temps

record. Cette approche nous

Bienvenue sur Beplus permet d'extraire les données

5::::»22:; les informations ci-dessous pour accéder & essentielles avec une
, précision inégalée, offrant
admin@beplus.com ainsi a nos clients une
m—— estimation chiffrée fiable et
( ............ @ compléte, garantissant le

succes de leurs projets.

Se connecter

BEPLUS




IA Beplus : Comptabilité réinventée pour une gestion automatique GUMPTABII_ITE IA

L'lA Beplus transcende la comptabilité en automatisant les taches répétitives, tout en garantissant une gestion
précise des finances. De plus, elle offre un reporting complet de la gestion des salaires, permettant ainsi des
décisions éclairées pour une gestion optimale des ressources humaines.

Extraction du POF

******

Mis jour du tableau de bord | ‘ I , |
traction des donndes

BEPLUS



DEMONSTRATION LIVE
1A GENERATIVE
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Comment réaliser un prompt ?

METHODOLOGIE

Un prompt, est une instruction ou une consigne donnée pour déclencher une action ou une réponse.

V

'Q
A\e<Xl
[~—\

La demande
commence
toujours par un
verbe.

CONTEXTE

'Q
A\e
[(~—"\

Plus y’a de contexte
plus c’est précis.

wEa mfa

EXEMPLE

Donner un
exemple.

>

FORMAT

Tableau avec des en

tétes de colonnes:
Feedback ; Equipe :

Priorité

BEPLUS



Assistant pour la prise de décision et assistant de la direction. I A GENERATIVE

L'lA Générative est un outil précieux pour la prise de décision et 'assistance de la direction, permettant
d'optimiser les opérations et d'orienter les choix stratégiques.

Aide a la recherche Prise de décision Traitement rapide Correction et vérification
et au développement de grande quantité de donnée

BEPLUS



Gains de productivité pour votre entreprise ! APP”BAT'UN DIGITAI.ES

Traitement des mails Suppression Amélioration de la
plus rapide des taches répétitives transmission d’information
et de la communication
-\
©8%
w
Diminution significative Gain de temps Croissance du CA BEPLUS

des erreurs humaines

et des bénéfices






Exemples d’intégration des
technologies d’Intelligence
Artificielle dans une
entreprise de meétallerie

Pablo LAMOTTE — Bonhomme Batiment

BEINHI_:IMME
Chyvis\sall Pierre SCHMITT - Bonhomme Batiment
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Differentes
techniques
d’intelligence
artificielle

pour différents usages
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Les exemples qui vont suivre seront liés a ces techniques
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Differentes
techniques
d’intelligence
artificielle

pour différents usages

COMMENT FAIRE -
DES GARDE-CORPS -

Machine
Learning

(Modélisation
statistique)

Les différentes approches
d'apprentissage automatique sont
utilisées dans de nombreux domaines,
en exploitant, entre autres :

- La CLASSIFICATION : Apprendre a
prédire une catégorie (Mail : Spam ou
légitime)

- La REGRESSION : Apprendre a prédire
une valeur numérique (Prix d'une maison
selon surface, nbre de pieces, localisation
géographique, etc...)



Differentes Machine

Learning

techniques (Moddisatior Deep

Learning

d, i ntelligence (Modélisation par

réseau de
neurones

aI’tIfICIeU.e . ) artificiels)

pour differents usages Les réseaux de neurones artificiels sont

une approche de lintelligence artificielle

inspirée du fonctionnement du cerveau
humain.
- Ils se composent de "neurones"

interconnectés qui peuvent apprendre a
effectuer des taches spécifiques a partir de
données.



Differentes Machine

Learning

techniques (Moddisatior Deep

Learning

d, i ntelligence (Modélisation par

réseau de
neurones

aI’tIfICIeU.e = LR artificiels)

pour differents usages Les réseaux de neurones artificiels sont

une approche de lintelligence artificielle

inspirée du fonctionnement du cerveau
humain.
- Ils se composent de "neurones"

interconnectés qui peuvent apprendre a
effectuer des taches spécifiques a partir de
données.

- Ils sont congus pour traiter efficacement les
données structurées et complexes comme
les images, les textes,...



Machine Deep

Différentes Learning Learning

(Modélisation (Modélisation

techniques PR P eurones Modeles

artificiels) Génératifs

d’intelli ge Nnce (Exploitation de

modeéles de langage

o o o généraux type Chat
artificielle SR G

pour différents usages

Le traitement du langage naturel (Natural

I = = |Language Processing ou NLP) est un domaine de
l'intelligence artificielle qui s'intéresse a

l'interaction entre le langage humain et les

ordinateurs.

- Ilvise a permettre aux machines de comprendre,

d'analyser, de générer et de manipuler le langage
de maniere efficace.




Machine Deep

Différentes Learning Learning

(Modélisation (Modélisation
par réseau de

te C h n iq u eS statistique) trones Mod‘eles

Y- : artificiels) Génératifs
d I nte lllge n C e (Exploitation de

modeéles de langage

généraux type Chat

artificielle AT e

pour différents usages

Le traitement du langage naturel (Natural

I = = | anguage Processing ou NLP) est un domaine de
l'intelligence artificielle qui s'intéresse a

l'interaction entre le langage humain et les

ordinateurs.

- Ilvise a permettre aux machines de comprendre,

d'analyser, de générer et de manipuler le langage
de maniere efficace.

- Ilest utilisé pour des taches comme la rédaction
de rapports, la création de résumés, la réponse
a des questions.



Différentes
techniques
d’intelligence
artificielle

pour differents usages

NMET I E

Learning
(Modélisation

statistique)

COMMENT FAIRE
DES GARDE-CORPS

Représentation
générale de lU'lA:

Deep

Learning
(Modélisation par
réseau de
neurones
artificiels)

Modeles
Génératifs
(Exploitation de

modeles de
langage généraux
type Chat GPT)

Intelligence
Artificielle

Machine
Learning

Deep Learning

Modeles
Génératifs

PL



— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exemple de
Machine

Learning




— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exploiter des données tabulaires quantitatives et/ou
qualitatives (potentiellement en trés grande quantité)

Exemple de
Machine

Learning




Exemple de
Machine

Learning

— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exploiter des données tabulaires quantitatives et/ou
qualitatives (potentiellement en tres grande quantité)

= Pour faire des prédictions « statistiques »



— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exploiter des données tabulaires quantitatives et/ou
qualitatives (potentiellement en tres grande quantité)

Exemple de
Machine

= Pour faire des prédictions « statistiques »

Le a r n | n g = Pour détecter des signaux faibles




— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exploiter des données tabulaires quantitatives et/ou
qualitatives (potentiellement en tres grande quantité)

Exemple de
Machine

= Pour faire des prédictions « statistiques »

Le a rn | ng = Pour détecter des signaux faibles

= Pour automatiser des processus




— Exemple d’exploitation des données d’une

machine a commande numérique

Exploiter des données tabulaires quantitatives et/ou
qualitatives (potentiellement en tres grande quantité)

Exemple de
Machine

= Pour faire des prédictions « statistiques »
Le a rn | ng = Pour détecter des signaux faibles

= Pour automatiser des processus

Avec des biais différents de ceux des humains




‘Importance des
données en

guantite, fiables
et structurées
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Temps de
prod
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1200

Poids
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261.203
238.429
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0

0

0

Nombre de

percage

o oo

b ok ko oo ol o

Temps de
coupe
332
674
593
328
593
426
226
464
218
445
433
397
282
155
284
143
176
311
136
172
405
189
189
187
187
186
187
185
186
186
185
186
225
108
635

enE

Nombre de

coupes
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Temps de
scribing

150

51

184

150

109

181

142

178

123

64

61

a4
56
61
53
56
63

53
72
50
49
52
51
51
53
51
53
53
52
53
70
60
62

an

Données issues d’une machine a commande numérique

Nombre de
scribing
26
13
37
29
29
30
26
39
25
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
13

12

Temps de
fraisage

0

828

oo ooooo

509
456

00D o oD oDD o000 D000 oooS Do o

732

Nombre de

fraisage

WO 0000 00000000000 0000000WNo000000Wwo



‘Importance des
données en

guantite, fiables
et structurées

Date de
prod
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
29/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023
30/03/2023

20002 a0

Heure de
prod
17:02:01
17:13:15
17:33:50
17:39:18
17:55:53
18:10:11
16:15:34
18:33:47
18:47:19
18:54:44
19:13:50
06:30:46
06:41:53
06:45:18
06:58:25
07:02:22
07:05:18
07:45:37
07:49:13
07:52:04
08:14:30
08:17:39
08:20:47
08:23:55
08:27:02
08:30:07
08:33:15
08:36:20
08:39:26
08:42:31
08:45:37
08:48:43
08:59:26
09:01:13
10:16:20

an.ac.ac

Affaire

ELPACKO02-PROD18
ELPACKO02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACKO02-PROD1&
ELPACKO02-PROD18
ELPACKO02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACKO02-PROD1&
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACKO02-PROD1&
ELPACKO02-PROD18
ELPACKO02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACKO02-PROD1&
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACK02-PROD18
ELPACKO02-PROD1&
ELPACKO02-PROD18
ELPACKO02-PROD18

CInAAKAN NRANIG,

Profil

IPE360
IPE3E0
IPE300
IPE300
IPE300
IPE240
IPE240
IPE240
IPE240
IPE240
IPE240
IPE200
IPE140
IPE140
IPE140
IPE140
IPE140
IPE140
IPE140
IPE140
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
HEA120
UPN120
UPN120
IPE300

inc2ann

Longueur

5649.99
1647.00
6189.65
5649.97
5422.81
6797.92
6797.94
5935.00
5634.99
1569.00
1536.00
6286.08
4380.00
4380.00
4367.09
4367.09
2146.01
4255.78
4255.78
2146.01
545.00
545.00
545.00
545.00
545.00
545.00
545.00
545.00
523.00
523.00
523.00
523.00
545.00
545.00
1605.00

1RCA AN

Temps de
prod
597
1553
777
568
778
607
366
701
427
1018
950
397
282
453
241
302
454
281
477
239
236
287
262
237
240
236
239
239
237
239
336
194
1429

1200

Poids

322614
94.044
261.203
238.429
228.843
208.696
208.697
162.204
172.994
48.168
47.155
140.508
56.502
56.502
56.335
56.335
27.684
54.900
54.900
27.684
10.845
10.845
10.845
10.845
10.845
10.845
10.845
10.845
10.408
10.408
10.408
10.408
7.248
7.248
67.731

ccont

Nombre
d'usinages
39
18
39
38
39
32
27
45
34
18
18
25
27
26
27
26
26
27
26

Temps de
percage

115
0

0
90
6
0

0
59
86
0

0
43
71
71
108
45
70
&0
45
56
0

0

0

Nombre de

percage

o oo

b ok ko oo ol o

Temps de
coupe
332
674
593
328
593
426
226
464
218
445
433
397
282
155
284
143
176
311
136
172
405
189
189
187
187
186
187
185
186
186
185
186
225
108
635

enE

Nombre de

coupes
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Temps de
scribing

150

51

184

150

109

181

142

178

123

64

61

a4
56
61
53
56
63

53
72
50
49
52
51
51
53
51
53
53
52
53
70
60
62

an

Données issues d’une machine a commande numeérique

Données quantitatives et qualitatives

Nombre de
scribing
26
13
37
29
29
30
26
39
25
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
13

12

Temps de
fraisage

0

828

oo ooooo
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Nombre de

fraisage

WO 0000 00000000000 0000000WNo000000Wwo



Date de Heure de Temps de Nombre Temps de Nombrede = Tempsde MNombrede Tempsde MNombrede Tempsde Nombrede

WO 0000 00000000000 0000000WNo000000Wwo

Affaire Profil Longueur Poids Lo o o . .

prod prod prod d'usinages percage percage coupe coupes scribing scribing fraisage fraisage
29/03/20235  17:02:01  ELPACK02-PRODIS IPE3E0  5649.99 597 322614 39 115 12 332 1 150 % 0
29/03/2023  17:13:15  ELPACK02-PRODIS IPE3E0  1647.00 1553 94.044 18 0 0 674 2 51 13 828
29/03/2023  17:33:50  ELPACK02-PRODIS IPE300  6189.65 77 261.203 39 0 0 593 2 184 37 0
29/03/2023  17:3%:18  ELPACK02-PRODIS IPE300  5649.97 568 238.429 38 9 8 328 1 150 2 0
29/03/2023  17:55:53  ELPACK02-PRODIS IPE300 542281 778 228.843 39 76 8 593 2 109 2 0
29/03/2023  18:10:11  ELPACK02-PRODIS IPE24D  6797.92 607 208.6% a2 0 0 426 2 181 30 0
29/03/2023  18:15:34  ELPACK02-PRODIS IPE24D  6797.94 368 208.697 27 0 0 226 1 142 % 0
20/03/2023  18:33:47  ELPACK02-PRODIS IPE2D  5935.00 701 182204 45 59 4 464 2 178 3 0
29/03/2023  18:47:19  ELPACK02-PRODIS IPE24D  5634.99 427 172994 34 86 8 218 1 123 2 0
29/03/2023  18:54:44  ELPACK02-PRODIS IPE240  1569.00 1018 48.168 18 0 0 435 2 64 13 509
29/03/2023  19:13:50  ELPACK02-PROD1S IPE240  1536.00 950 47.155 18 0 0 433 2 61 13 456
30/03/2023  06:30:46  ELPACK02-PRODIS IPE200 628608 140.808 25 43 10 397 o[ sose2] 13 0
30/03/2023  06:41:53  ELPACK02-PRODIS IPE14D) 438000 397 56.502 27 ! 12 282 2 4 13 0
30/03/2023  06:45:18  ELPACK02-PRODIS IPEI4D  4380.00 282 56.502 2 ! 12 155 1 56 13 0
30/03/2023  06:58:25  ELPACK02-PRODIS IPEI4D  4367.09 453 56.335 27 108 12 284 2 61 13 0
30/03/2023  07:02:22  ELPACK02-PRODIS IPEIAD  4367.09 241 56.335 % 45 12 143 1 53 13 0
30/03/2023  07:05:18  ELPACK02-PRODIS IPEIAD  2146.01 302 27,684 % 70 12 176 1 56 13 0
30/03/2023  07:45:37  ELPACK02-PRODIS IPEI4D  4255.78 454 54.500 27 80 12 311 2 63 13 0
30/03/2023  07:49:13  ELPACK02-PRODIS IPEI4)  4255.78 54.900 2 45 12 136 [ sy 13 0
30/03/2023  07:52:04  ELPACK02-PRODIS IPEI4)  2146.01 281 27.684 2 56 12 172 1 53 13 0
30/03/2023  08:14:30  ELPACK02-PRODIS HEAI20  545.00 477 10.845 19 0 0 405 2 72 17 0
b I 30/03/2023  08:17:39  ELPACK02-PRODIS HEAI20  545.00 239 10.845 18 0 0 189 1 50 17 0
I m O rt a n C e e S 30/03/2023  08:20:47  ELPACK02-PRODIS HEAI20  545.00 238 10.845 18 0 0 189 1 49 17 0
30/03/2023  08:23:55  ELPACK02-PRODIS HEAL20  545.00 287 10.845 22 18 4 187 1 52 17 0
30/03/2023  08:27:02  ELPACK02-PRODIS HEAL20  545.00 262 10.845 22 2 4 187 1 51 17 0
V. 30/03/2023  08:30:07  ELPACK02-PRODIS HEAI20  545.00 237 10.845 20 0 2 186 1 51 17 0
30/03/2023  08:33:15  ELPACK02-PRODIS HEAI20  545.00 240 10.845 2 0 6 187 1 53 17 0
O n n e e S e n 30/03/2023  08:36:20  ELPACK02-PRODIS HEAL20  545.00 236 10.845 2 0 6 185 1 51 17 0
30/03/2023  08:33:36  ELPACK02-PRODIS HEAL20  523.00 239 10.408 18 0 0 186 1 53 17 0
30/03/2023  08:42:31  ELPACK02-PRODIS HEAI20  523.00 239 10.408 18 0 0 186 1 53 17 0
- 7 ot 30/03/2023  08:45:37  ELPACK02-PRODIS HEAI20  523.00 237 10.408 18 0 0 185 1 52 17 0
30/03/2023  08:48:43  ELPACK02-PRODIS HEAL20  523.00 239 10.408 18 0 0 186 1 53 17 0
u a n t I te f I a b le S 30/03/2023  08:59:26  ELPACK02-PRODIS UPNILZD  545.00 33% 7.248 2 4 4 225 2 70 17 0
9 30/03/2023  09:01:13  ELPACK02-PRODIS UPNIZD  545.00 194 7.248 22 % 4 108 1 &0 17 0
30/03/2023  10:16:20  ELPACK02-PRODIS IPE300 1605.00 1429 67.731 18 0 0 635 2 62 13 732
2nnamgan anagaz  Einacwas nnAns inzannageann 1200 ceons 12 P o o a an P 95

7
et Stru Ctu rees Données issues d’une machine a commande numeérique

- Données quantitatives et qualitatives

- Problématique des données corrompues




Deted:  Heurede Temp

e Proil | Longueur faigs Moo Tempode Nomrece Tempsd: Nombreds Tempsd: Nombreds Temps 3 Affsire Tonnage  Nbrepiece T CharphS Tc CharpDP DP TonnageAS TonnageDP Hcharpente Hpeinture  Hserrurerie

pec | prec prec dusrages  petsie  gacage  cowe  cowpes scribing  srbing 2GaISCal 21600 523 uE 040 1 597 4845 15013 6566 150 a
9000 17021 B e % i ;  m 1 3 ACTINED2 2712 105 101 866 762 1083 0 1951 762 2 [ 52
W03 173315 1700 o ] 0 67 AEGISO2 205 12 6 0 0 151 55 151 £ 0 0 5
0030003 173330 LM * 0 AGDUCDS 4904 m 198 754 3 3856 228 4609 295 7 7 179
90902023 173318 E a0 AISERPOL 4759 352 268 25536 2562 4647 1991 30166 573 1 80 141
0090023 175533 ] % ALPHAOL 427 677 6 13492 8456 205 31z 1359 78 103 [ 12
29/03/ 182011 3 0 AMBUDIO1 27226 345 301 20349 1896 3343 1638 23692 3534 220 b 218
2900872023 a 0 ] AQUADOO1 2241 26 18 1612 0 331 298 1943 298 14 7 1
29008/ 5] 59 1 AQUILLO2 a12 32 2% 0 o 185 227 185 227 0 3 20
20/03 M 8 ARCHAGO2 1470 36 o 0 1470 0 0 o 1470 25 2 3
29/03/ 18 0 ASGRAND2 2192 a1 30 12 154 340 285 1752 439 o 19 a2
290 & 0 ATHENADL 822 57 2 8 ) 129 416 215 a7 2 3 50
EL: % s ATHENAD 1532 1 17 1344 [) 160 2% 1504 EL] 3 5 4
o 7 7 ATHENADS 3792 51 u 52 [) s 1045 2148 1045 32 16 15
00312 % 1 1 AUDIGIOL 709 5 4 176 302 0 0 176 302 4 3 0
By 7 108 1 AUBUSTOL 124048 1277 832 80893 7977 1708: 18095 97976 26072 728 330 230
% r3 AVVADL 8520 148 86 3067 1738 1071 £ 4138 2382 30 19 36
% Y B2M3801 2016 53 39 609 [) 1001 05 1610 06 4 4 1
1900 7 0 BARIATIS 142 1 [] ] 0 0 0 [] ] 0 0 2
4900 % 5 2 BBIAMENA 2884 104 o 0 o 0 o o L] 6 8 282
0 6L % 5% b BEAUSED] 4408 85 62 2558 895 345 610 2903 1504 a1 16 36
BERTHED1 19078 196 152 13703 1784 2750 831 16453 2625 13 @ 64
P PN BERTHOO 1568 £ % 975 a8 162 73 1137 451 0 7 30
Données de chaque piece e @ is (IR —
BOSTALOL 79747 416 316 z an 100 1
s, . N BoTANIDL T ¢ Données globales de 0 o s
traitée par la machine a otz 0 K L E
4 R 0 production de chantiers R
commande numerique BRICOMI3 17082 w 150 15 © =
BRUELDL 13952 92 a6 11518 2aa v v 11518 2438 168 0 52
- ==y e - - BUIATIOL 78638 619 451 55622 1113 7350 4552 63172 15665 w9 161 166
AEALD 1 ! BUISS002 3591 6 M 1830 1043 336 251 2269 1295 35 13 18
¢ “ ! BURAISOL 1255 31 17 520 455 116 163 638 618 7 12 []
# L CARAMO1 54965 515 353 40111 5627 5187 4040 45298 9667 326 112 25
2 ) CARNIE? 174 4 3 o [) 10 65 109 65 5 [} 4
£ : CASANDL 10244 106 ) 624 440 1859 761 2483 7 20 )

Pertinence

AN
d e S I I l O d e le S Comparatif de la perfformance des méthodes de prévision des

temps de production {Ecart moyen en % par rapport au temps
finalement réalisé, pondéré suivant volume du dossier de

de Machine

Learning I
o N [

Usinage Soudure Reveéte ment

& &

[ I L)
o gn

(5]

— = kIS
- [=]

=

= o

B Suivantchiffrage W SuivantRatic [OMachine Learning

Test de la pertinence du Machine Learning .o




Comparatif de la performance des meéthodes de prévision des
temps de production (Ecart moyen en % par rapport au temps
finalement réalisé, pondéré suivant volume du dossier de
production)
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Performance

des modeles
en fonction
des données

Liste d'assemblage
Date: 22.06.2023 Projet N°: AIXAM0O2
Titre :| AIXAMO2 Oss. -BRX B2 Classe EXC2
Repére Profil Qté Qualité Long. |Surface | Poids Pds Tot Désignation
mm m? kg kg
F46 TOLE_PLIEE 8 100 0,0 0.9 73
F46|PL6*100 8[S235R 188 0.0 0.9 7.3|TOLE_PLIEE
F65 TOLE_PLIEE 12 195 0,1 1,3 15,5 . . . , . o N .
F65|PL6*00 12|52380R 301 0.1 13 15 5[TOLE_PLIEE Ut|l|Sat|0n du detall deS Ieces a rOdL”re
F66 TOLE_PLIEE 26 130 0.0 11 278 p p
F66|PL6"30 26|5235JR 41 0,0 1.1 27 8|TOLE_PLIEE
F67 TOLE_PLIEE 17] 60 0.0 i 182 Z1: p3 b
pour ameliorer les modeles d’lA
M25 MONTANT 1 33146 20 454 454]
511|TUBE-C-90%90*3 1182350R. 3336 12 26.7| 26.7|MONTANT
743|TUBE-C-60"60"3 1|S2350R 1490 0,3 77| 7.7|0SS_SECOND
T 911|TUBE-C-9090*3 1]S2350R 790 03 6.3 6,3|0SS_SECOND
r 912|TUBE-C-80%80"3 1]5235JR. 295 01 21 2,1/08S_SECOND
PL253|PL10"250 1|S2350R 100 01 20 2 0|PLAT
PL351|PL6*60 2|S2350R. 90 0,0 03 0,5|PLAT
M26 MONTANT 1 3346 46 112.9] 112.9
511|TUBE-C-9090*3 1|S2350R 3336 12 7 [MONTANT
729|TUBE-C-90*90*3 2|S2350R. 2100 0.7 .7|0SS_SECOND
r 911|TUBE-C-90%90*3 1]5235JR. 790 03 08S_SECOND
912|TUBE-C-80"80"3 1|52350R 295 01 0SS_SECOND
T 945|TUBE-C-90*90*3 1]52350R. 1540 0.5
" 956|TUBE-C-60760"3 1]5235JR. 1520 03
4 983|L90%9 1]S2350R 1800 0.6
PL253|PL10%250 1182350R. 100 01
M27 MONTANT 1 3236 21 ' - - -
e P P R B Performance des nouveau modéles de Machine Learning
r 911|TUBE-C-90%90*3 1]5235JR. 790 0,3 . 5 - . a 1 | i &z
s12|TUsECovers dszsr | e 01 disposant de données plus fines issus des dossiers de production
r QENITIIRE ~ &8n+an+2 4ler2e D n4on ne

{(Ecart moyen des prévisions en % des temps réalisés)

35
25
0
Soudure Revetement
W Suivant chiffrage B Suivant ratio
ML donnees agregees OML donnees dossier de production

Amélioration des performances des modéles de Machine Learning



Performance

des modeles
fonction des
données
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Performance des nouveau modéles de Machine Learning
disposant de données plus fines issus des dossiers de production
(Ecart moyen des prévisions en % des temps réalisés)

Il I

Soudure Revetement
W Suivant chiffrage B Suivant ratio
ML donnees agregees OML donnees dossier de production

Améelioration des performeances des modeles de Machine Learning



Utilisation
des données
Issues du
Machine

Learning

Intégration des prédictions de 'lA dans
'outil jumeau numérique de production

PRICHA 03
PRICHA 03
PRICHA 03
PRICHA 03

cua

PROD 13

ODE CHANTIER

Phase production

Tonnage

Type douvrngs

Chasse dextcution ©

Type revtement

RAL

Date dapy

Date de mise & dispostion

onducteur de travaux.

Etat chamer

EXC 2  Str
5123 Ser

J022 - PT

35
37

[0 (=== (e [ (e}

=1 R = R = |

l:.u
[ ¥,]

Loy |

Liste d'assemblage

Date ._22.06.2023 [ Proet___ AIXAMOZ
Titre | AIXAM 5-Secor Classe| _EXC2
Repere Proil Qi | Qualté | Long | Suface| Pos | PdsTot | Désignation
o | m | kg ko
73 TOLE_PLEE 9 0] oo o] 73]
FaslPLe 100 slsz3nR s 00 o] 73[ToLE pLEE
Fes TOLE_PLEE 2 195 oa 43 159
Fos|pLe 12[s238R 301 01 13 1ss[OLE PLEE
3 TOLE_PLEE w0 oo a4 279
Fo6|PL690 26[s235R 21 00| 11| 2rsfoLe pLEE
F67. TOLE PLEE 7 oo oo 41 189
Fo7lpLer170 17[s2380R 28] 00| 11 182[TolE PLEE
W25 MONTANT 1 36| 20 asal  us4l
511[TUBE-C.90°00°3 1[s238R 36| 12| 267 26.7|MONTANT
743[TUBE-C 60603 1[s2380R s 03 14] 7.1|0ss_seconn
o11[TUBE-C90°003 1[s238R 790 03] 64 63[0ss_seconn
912[TUBE-C80'603 1[s2380R 205 04| 24 2.4[0ss_seconn
PL253[PLI0250 1[s238R w0 01| 20| 2
PL351[PLE60 2s236R % 00 o4 0.5[PLAT
5 MONTANT 1 3ue| 46| 129 1129
511[TUBE-C-90°903 1[s2380R 3m6| 12|  267]  o67|monTanT
728[TUBE-C 90°90°3 2s23R 20| 07| 68| .7|0ss seconn
911[TUBE-C90'903 1[s2380R 90 03 e 63{0ss seconn
912[TUBE-C.80°80°3 1[s236R 25 o] 2 2.1[0ss_seconn
945[TUBE-C-90'903 1[s2380R 150 08 123 t2.3|wontanT
956[TUBE-C.60°60°3 1[s238R 20 03] 19 7.9]0ss_seconn
931909 1[s2380R 00 06[ 215 219l0ss seconn
PL253[PL10250 1[s236R w0 01| 2]
21 ONTANT 1 | 21| ars| 14
491[TUBE C-90°90°3 1[s238R 3236 11| 250]  209|MONTANT
o11[TUBE-C-90°90°3 1[s2350R 790 03] 64 63[0ss_seconn
912[TUBE C.80°60°3 1[s236R 25 01| 2 2.1[0ss_seconD

( Usinage )

( Soudeurs structure )

( Soudeurs serrurerie )

( Peinture )

erminé par



Utilisation
es données
Issues du
Machine

Learning

Finalité : Intégration des prédictions de UlA

dans l'outil jumeau numérique de production

PRICHA 03 PROD 13 7.7 us |18lo S o ( Usinage )
PRICHA 03 EXC2 St |55|0 5 0 -55 { Soudeurs structure )
PRICHA 03 523 Ser [37|0 S50 -0 { Soudeurs serrurerie )
PRICHA 03 7022 | BT IS0 S0 -Is ( Peinture )

poste déterminé par

e madalac da kachine | eormine
es modéles de Machine Learn g

[E] Planning 3 3 semaines - ] X

Lni 135 | Marci 145 | Mercredi 1565 | Jeudi 165 | Vendredi 17/5 | Lundizos | Mardi2is | Mercredizus | Jeudiasis | Vendrediz4rs | Lmdiaws | Mardizers Mercred

SAUVEGARDER MODIFICATIONS

PLANNING A 3 SEMAINES

IMPRIME ECRAN

SIMULER

Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str Ser Pt Us Str

17 60 17 26 17 60 17 26 17 60 17 17 0 60 I7 17 0 30 10 U5 17 0 0 O 17 51 17 26 17 51 17 26 17 51 |7 26 14 30 10 15 0 51 17 17 17 51 17 17 17 5I
ST|CHANTIER| PHASE Infos POSTE|H|CDr |Fa\t| Dif n.n-o.o. .u 0 u-n 0 o.o-n-n.n-o.o.o 00 0 0 0 0 0
[~ SODIMA 02 a5 | US 80 0 v 8 r r r rC r r r r r r r r
I~ SODIMA 02 EXC2 Str 400 50 r 1 40 r r r r I3 [ r r r r r r
I~ SODIMA 02 7022 | BT 12,0 5 0 ul r 1= 12 r m| | r u u r r r I
™ PRICHA 03 FROD 14 3. us 100 50 v 10 r r r r r r r r r r r r
™ PRICHA 03 EXCI Str 240 (0 r ¥ 24 r r r r r r r r r r r
™ PRICHA 03 $23  Ser 370 |0 r 12 17 1 17 r r r r r r r r r r
™ PRICHA 03 7022 | BT 100 5 0 r r r ~ 10 r | u ul ul r I L |
™ BMETAL I3 BATB 70 us 12jo o I 12 r r r r ~ r I I r r r r
I__BMETAL I3 BATB EXC2 St 350 (0 r r ¥ 35 r r r r r r r r r r
[~ PRICHA 03 PROD 13 77 L Us 180 |5 0 r r 1o 17 r rC r r r r r r r r
™ PRICHA 03 EXC2 Str 550 | 5| 0 r r r =4 55 r r r r r r r r r
I PRICHA 03 $s23  Ser 3700 0 -0 [ r r =4 17 4 10 r r r r r r r r
IC_PRICHA 03 02, Bl 2ol cho r r r r r ' v 15 r r r r r |
™ SODIMA 02 60 US 40 o r r r r r r " 4 r r r r r r
I SODIMA 02 ExXC2 S 1070 [ o r r r r r r r I 51 I 51 7 5 r r r
" SODIMA 02 664 Us 670 [0 v 17 i 17 i 17 i 0 = o i 16 r r r r r r r
™ SODIMA 02 EXC2 St 379 155 5215 r r ¥ 60 ~ 60 W~ 30 i 0 o 51 o 51 2 51 ¥ 16 r r ~
" SODIMA 02 523 Ser 59(0 [0 59 [ r r r r r r r r r r r r
I~ SODIMA 02 7022 PT 81 0 =0 -8l r r r r | | - ul ul I I | |
I savia 02 Global 2 1000 US 1740 2|0 -174 [ r r r r r r r r r r r r
I saviA 02 Global ? EXC2 Str 4980 | 0 498 [ r r r r r r r r r r r r
I~ INDGYM 0!I 495  US 770 S| 0O r r r r r 1 17 v 17 I 17 v 17 1 9 r r r
" INDGYM 0l EXC2 Str 1440 (| 0 r r r r r r r 4 51 ¥ H 3 30 ~ 12 r r
I INDGYMOI $24  Ser 1330 [0 28 r r r r r r r r 2 17 12 ] 1 17 1 17 1=
I~ INDGYM 0l 9002 | PFT 1120 - 0 -20 o o r r L Ll I u u r =4 17 I 17 I
I~ RDTECH 0! Global ? 1570 US 2720 0 -193 | [ r r r r r r r r ~ 14 =4 0 4 17 4
" RDTECH 0l Global 2 EXC2 Str 78110 (| 0 598 [ r r r r r r r r r r ~ H] ~
I~ RDTECH 0! Global ? ? PFT 2160 5 0 216 [ [ r r r | | - ul ul I I | |
™ AGDUC 09 EXC2| Str 6030 2| 0 %0 r r r r r r r r r r r r r
I~ AGDUC 09 $35  Ser 1230 H oo 123 [ r r r r r r r r r r r r




Utilisation
des données
Issues du
Machine

Learning

Données factuelles

Agrégation visuelle des différents postes et chantiers

Evaluation par rapport a la capacité de production

Simulation temporelle

Simulation de charge par poste

Usinage HDX

Soudeurs charpente

Soudeurs serrurerie

20 21 22 23 24 5 W 27

G600

500 4

400 4

300 4

200 4

100 +

20 21 22 23 24 35 % 27

200 4

100

20 21 22 23 24 5 W/ 7

150

100 +

Peinture

20 21 22 23 24 35 %/ 7
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=> Exemple d’exploitation du stock existant de photos de

chantier

= Apprentissage par réseaux de neurones artificiels

Exe m p le d e = Détection de « schémas » signifiants

Deep Learning

= Analyse etinterprétation de données complexes




Labélisation
d’images pour
’entrainement
des modeles
de Deep
Learning

Photos déja labélisées = 6255

Dont labélisations utiles = 3222

Sélection label(s) secondaire(s) Photo 7/ 100

Deéja sélectionneé :

Charpente
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d
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=
Levage
=N
[ = |
T
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Controle de
la capacité
du modele a
géneéeraliser




6216 photos repérées

Catégorie :
SERRURERIE

B-COME dit :
Serrurerie repérée
(Garde corps, Escalier, porte sectio

Controle de

la capacite
du modele a =

géneéeraliser




Recherche de photo, avec critéres spécifiques :
- Toute nouvelle photo rangée sur le Serveur dans un dossier dédié, est prise en
compte avec ses métadonnées associées.

Selection de la recherche :

Intégration

de UIA pour
’'exploitation
des données
labélisées

DAHO005 2024-05-02

Finalité :
Etoffer un mémoire technique, Servir de support a différents
Services (Commerce, Travaux,...)




=> Exemple d’utilisation d'un Chat Bot, spécialisé en métallerie
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=> Exemple d’utilisation d'un Chat Bot, spécialisé en métallerie

= (C'estla derniere génération des modeéles d’intelligence artificielle
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=> Exemple d’utilisation d'un Chat Bot, spécialisé en métallerie

= (C'est laderniere géneration des modeles d’intelligence artificielle

Exe m p l_e d ¢ IA = [lfonctionne par le biais du langage naturel (NLP)

Générative




Exemple d’lA

Générative

=> Exemple d’utilisation d'un Chat Bot, spécialisé en métallerie

= (C'est laderniere géneration des modeles d’intelligence artificielle

= |lfonctionne par le biais du langage naturel (NLP)

En utilisant le « Prompt »

(texte que l'utilisateur donne au modéle d'|lA comme point de départ)

~



Interrogation d'un

Bot specialisé

suivant un corpus de

documents
préalablement fourni

®\ Bot-GARDE-CORPS

T

\ ; Par () @pierrebbt

3 utilisateurs mensuels - 1abonné

(D Infos sur le bot B [I]

Les informations sources sont issues :

- du GUIDE de I'UNION des METALLIERS : Comment faire des GC.

- de la norme Afnor NF P 01.012 de 1938

- du Code Construction Habitation Art R134.59...

30 (® par message - Voir les détails

P Bot-GARDE-CORPS  FPoe

Bonjour, je vous invite a poser une question en lien avec les garde-corps métalliques

-

Qu'est ce qu'une zone de stationnement précaire ?



Réponse instantanée

du

Bot spécialise

Qu'est ce qu'une zone de stationnement précaire ?

PN Bot-GARDE-CORPS  Poe

Selon les documents fournis, une zone de stationnement précaire (ZSP) est un emplacement
sensiblement horizontal, normalement accessible, dont les dimensions ou la disposition
permettent d'y prendre appui au moins sur un pied, mais non de s'y tenir debout autrement
qu'en équilibre momentané instable ou en équilibre assisté. [2]

Plus précisément, une zone de stationnement précaire est située :

e Verticalement, a4 moins de 0,45 m au-dessus du niveau de stationnement normal [2]

* Horizontalement, & moins de 0,60 m du nu intérieur du garde-corps coté intérieur, et &
moins de 0,13 m du nu intérieur du garde-corps coté extérieur lorsque 'on peut y
passer le pied [2]

Par exemple, I'élément inférieur d'un garde-corps peut constituer une zone de
stationnement précaire si les dimensions horizontales 'a' et ‘b’ correspondent aux conditions
définies dans les Figures 29, 30 et 31 du document [6].

De méme, tout seuil de porte-fenétre ou élément présentant un emmarchement en retrait
peut étre considéré comme une zone de stationnement précaire [6].

[ Voir les sources > ]




Sources

1 [ Guide-Garde-Corps.pdf
..Le corps est en équilibre assisté lorsque la stabilité de cet équilibre nécessite,
outre l'appui d'un ou des deux pieds, un appui
ou une prise complémentaire, par exemple avec les mains.

2 [ Guide-Garde-Corps.pdf
.précaire (ZSP)

(cid:2) Définition

AN
A 3 [ NF P 01-012.pdf
C C e S a ux ..stationnement normal présentant des denivelées de plus de 0,10 m, la zone de

stationnement normal haute est considérée comme zone de stationnement

S O u rC e S précaire par rapport au garde-corpg

4 [ Guide-Garde-Corps.pdf
mémes. |l est rappelé que la responsabilité des actes de ces derniers incombe

toujours aux personnes qui en ont
la charge.

5 [ Guide-Garde-Corps.pdf
..stationnement normal.

ALES GARDE-CORPS ACCESSIBLES AU PUEBLIC

6 [ Guide-Garde-Corps.pdf

L | A "N PU s U Uy 05 S SV [ SRy U PSR S U . U =




Acces aux
details

des sources

Sources

1 [ Guide-Garde-Corps.pdf

«Le corps est en equilibre assisté lorsque la stabilité de cet équilibre nécessite,
outre 'appui d'un ou des deux pieds, un appui
ou une prise complémentaire, par exemple avec les mains.

2 [ Guide-Garde-Corps.pdf
~précaire (ZSP)

(cid:2) Définition

Une zone de stationnement précaire est un emplacement sensiblement
horizontal, normalement accessible, dont les dimensicns

ou la disposition permettent d'y prendre appui au maoins sur un pied, mais non
de s'y tenir debout autrement qu'en equilibre

momentané instable ou en équilibre assisté,

Cette zone est située :

- verticalement, a moins de 0,45 m au-dessus du niveau de stationnement
normal,
— horizontalement :

- cdté intérieur, & moins de 0,60 m du nu intérieur du garde-corps,
- cdté extérieur, a moins de 0,13 m du nu intérieur du garde-corps lorsque I'on

peut y passer le pied (voir Figure 27).

Le corps est en équilibre assisté lorsque la stab...

3 Lol 013 o Je
e Laa g o

..stationnement normal présentant des dénivelées de plus de 0,70 m, la zone de
stationnement normal haute est considérés comme zone de stationnement




Interrogation d'un

Bot
géneraliste

(Prompt similaire)

Qu'est ce qu'une zone de stationnement précaire ?

{3 Claude-3-Haiku FPoe

Une zone de stationnement précaire désigne généralement une zone ou le stationnement
n'est pas officiellement autorisé ou réglementé, mais ol les gens se garent quand méme de
facon informelle.

Voici quelques caractéristiques d'une zone de stationnement précaire :

* Absence de signalisation ou de marquages au sol indiquant les places de
stationnement

* Emplacement souvent en marge des rues ou sur des terrains vagues

¢ Risque élevé de recevoir une amende ou que le véhicule soit enlevé par la fourriére

* Manque de sécurité et de surveillance pour les véhicules stationnés

* Possible congestion et difficulté de circulation dans ces zones

Ce type de stationnement se développe souvent la ol il y a un manque d'offre de places de
stationnement officielles. Cela peut créer des nuisances et des risques pour les conducteurs,
mais aussi pour les piétons et les riverains. Les autorités cherchent parfois a régulariser ou
supprimer ces zones de stationnement précaires.



Divagations et
hallucinations
« maitrisées »

avec un

Bot spécialise

Quelle est la couleur recommandée pour les garde corps ?

PN Bot-GARDE-CORPS  Poe

Les documents ne mentionnent pas de couleur recommandée spécifiquement pour les
garde-corps. Cependant, ils fournissent des informations sur les caractéristiques et les
normes a respecter pour la conception des garde-corps métalliques. Par exemple, les
documents indiquent que les aciers inoxydables de nuances 1.4301 (X2CrNi 18-09) et 1.4404
(X2CrNiMo 17-12-2) sont principalement utilisés pour la confection de garde-corps [1]. Les
dimensions et la rési S 5taillé Yol
couleur [2][3][4][5]} Le choix de la couleur n'est donc pas abordé dans ces documents.

Voir les sources



Risque d’égarement d’un

Bot généraliste

Pour la méme question
poseée :

( Quelles est la couleur
recommandée pour les
garde-corps ?)

@ Web-Search  Poe aee

La couleur recommandée pour un garde-corps dépend de plusieurs facteurs, notamment de
vos préférences personnelles, de I'apparence de votre maison et de I'environnement dans
lequel se trouve le garde-corps. Voici quelques éléments a prendre en compte lors du choix
de la couleur de votre garde-corps :

1. Harmanie avec I'envirannement : Si vous avez une vue sur la forét, les couleurs sombres
se fondent généralement mieux, tandis que les couleurs plus claires se marient mieux
avec les vues sur l'océan ou le lac [1].

2. ITheme de votre espace exterieur : Vous pouvez cholsir une couleur de garde-corps qui
correspond a un theme spécifique pour votre espace de terrasse. Par exemple, des
couleurs plus passives ou neutres peuvent donner une sensation apaisante de style zen,
tandis que 'argent, le blanc et l'acier inoxydable peuvent donner une ambiance plus
nautique ou moderne [1].

3. Conditions d'éclairage : Il est important de regarder les échantillons de couleur dans la
zone ou le garde-corps sera utilisé, de préférence a la lumigre naturelle. La lumiére
directe du soleil est la meilleure pour observer la couleur réelle du garde-corps [1].

4. Correspondance avec la maison : Vous pouvez choisir une couleur de garde-corps qui
correspond a la couleur de votre maison, & la garniture de fenétre ou & la couleur
d'accent pour créer une harmonie visuelle. Des couleurs contrastées peuvent étre
utilisées pour attirer I'attention sur le garde-corps, tandis que des couleurs similaires
peuvent le faire se fondre dans la maison [1].

Il est également important de respecter les normes et réglementations en vigueur
concernant les garde-corps, notamment en ce qui concerne leur hauteur et leur résistance.
En France, plusieurs normes régissent I'obligation de la mise en ceuvre de garde-corps et
leur conception [2].

Learn more:

1.5 choses importantes pour choisir la couleur du garde-corps
2. Normes et réglementations a respecter - Le Garde-Corps Francais
3. Choisir la bonne couleur pour un garde-corps en verre

PL
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- Les déploiements des Systémes d’Intelligence Artificielle (SIA) ne sont pas le

point d’aboutissement des processus d’innovation mais bien un nouveau point

de départ.
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Etude des impacts
de I'lA sur le travail

Synthese générale du rapport d'enquéte
du LaborlA Explorer

Les déploiements des Systemes d’Intelligence Artificielle (SIA) ne sont pas le
point d’aboutissement des processus d’innovation mais bien un nouveau point

de départ.

Les échecs et les réussites des projets d’IA sont également tributaires des
conflits de priorité dans le travail. Il existe une opposition entre une logique
gestionnaire de UIA, promue par les concepteurs/décideurs, et une logique du

travail réel, propre aux salariés.



- Les déploiements des Systémes d’Intelligence Artificielle (SIA) ne sont pas le
point d’aboutissement des processus d’innovation mais bien un nouveau point

de départ.

Etude des impacts
de I'lA sur le travail - Les échecs et les réussites des projets d’IA sont également tributaires des

Synthese générale du rapport d'enquéte
du LaborlA Explorer

conflits de priorité dans le travail. Il existe une opposition entre une logique
gestionnaire de UIA, promue par les concepteurs/décideurs, et une logique du

travail réel, propre aux salariés.

- Le déploiement de SIA peut avoir des effets inattendus sur l'organisation du
travail et le management : reconfiguration des réles professionnels et des
référentiels de qualification, questionnement du réle de manager intermédiaire,

polarisation du travail, etc...
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https://www.laboria.ai/laboria-explorer-synthese-generale




Merci pour votre

attention
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